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Verfahren zur Herstelltang von Polvmerumhtlllimgen an 
elnem gerollten dlelektrlschen Stoff xmd Anlage zur 

Dxirchftlhrung des Verfahrens 

patdntansprUche 



1 i Verfahren zur Herstellimg von Polymenimhtillungen an elnem 
gerollten dlelektrlschen Stoff durch Auftragung eines pulver- 
foriBigen Polymerstoffes im elektrostatlschen Feld mlt darauf- 
folgender Wfirmehehandlung des gerollten dlelektrlschen Stoffes, 
der mlt dem pulverf 6rmlgen Polymerstoff tunhUllt 1st, dadurch 
gekennzeichnet, dafl dl^ belden OberflSchen des 
gerollten dlelektrlschen Stoffes mlt statlschen Ladtjngen durch 
Triboelektrlzltat geladen werden und dleser Stoff durch elne 
Fluldlsationskanuner (9) gezogen wlrd, die mlt dem pulverfBrmlgen 
fluldlslerten Polymerlsatlonsstoff geftUlt ist. 
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2 tol.e. zur DurchfUhrung des V.rfahren. zur Herstellung von 
P„ly.eru^m«ngen elnem geroUten diel.Ktri8Chen Stoff in 
eleKtrostatischen FeM, 41e elne Ka^er zur FXuldlaati^ dea 
pulvarf«™ig.n Poly^erstoffes einer darin mtergabrachten 
mektrod«»lnrlohto>«, «elcha mlt el»er Hochapann»g=quelle 
verbund.„ 1st. du«h dl. «lt HUfa von Abga,>a «nd Aufnal-avor- 
rlohtungen der geroUta dlalaKtrlsohe Stoff durohgazogan wlrd. 
sowia alna wt™ebehandlvmgslca»Ber anth»It. dadurch g a - 
k a n n z a i c h n a t , daB sla mlt alnar Ladaainrichtung 
(7) varaaben ist. dio mlndaatana zwai VaUen (3, 4, 5, 6) dar- 
atallt, b.i danan zu^dast dia SuBara ObarfWoha aua alnaB dl- 
elektrlschan Stoff auagafatot ist und dla Udung dar baidan 
Obarfiaohen des garoXlten dlalaktrlschan Stoff.s (1) sichart. 
und dafl dia In dar Fluidlsationaka^ar (9) untargabracht. 
ElaWrodanalnrlchtung (13) m Pom von Blndestans einam Zwal- 
raihan-systam von Elaktrodan auagefOhrt 1st. dla bazUglloh daa 
zu u^Ullandan ga«Utan dlelaktrlacban Stoffaa (1) a,»»atrtaoh 
angeordnet slnd, vobal die Elaktrodan parallal zualnandar In 
dar horlzontalan Ebana Uegan und an alna Hochapannungaqualla 
(12) ao angaschlosaan alnd. daS Ihra Polung In dar Ralha abga- 
wachaalt vird, und Jada Elaktroda eln. Polung hat, dla dar Po- 
lung dar gaganUbarllegandan Elaktroda antgagengasatzt 1st. 

3. Anlaga nach Anapruch 2, dadurch gakennzelch- 
„ e t . dafl dla Fluldlaatlonskammer (9) In Ihrem totertell 
alne Abdlchtungsbaueinheit (8) mlt BalSgan (16) aua dl.laktrl- 
acham Stoff bat, dla balderaalta daa gerolltan dlalaktrlachan 
Stoff es (1) angebracht sind. 
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4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich'- 
n e t , da6 die Abdichtimgsbauelnheit (8) mit elastischen 
Kammern. (17), die sich an die dielektrischen BelSge (16) an- 
schliefien und mit einer Gasquelle verbunden sind, sowie mit 
Konsolen (18) und Spulen (23) versehen ist, die parallel zu- 
einander drehbar und vertikal verschiebbar angeordnet sind, 
wobel die Belfige (16) und die elastisehen Kanunern (1?) mit 
einem Ende an den Konsolen (18) und mit dem anderen an den 
Spulen (23) befestigt sind. 

5. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
n e t , dae an den Achsen (24) der Spulen (23) ZahnrSder (25) 
befestigt sind, die mit einer zwischen ihnen angebrachten 
zweiseitigen Zahnstange (27) in Eingriff stehen. 

6. Anlage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Spulen (23) auf einem Schlitten (26) aufge- 
stellt sind. 

7. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
n e t , dae jede der Elektroden der Elektrodeneinrichtung (13) 
in Form eines mit einer Preflgasquelle verbvmdenen Rohres (28) 
mit einer Reihe von Offnungen (29) ausgefiihrt ist, die der 
Unterlage zugekehrt sind. 

8. Anlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die FlSchensumme der Cffnungen (29) am Rohr (28) 
die FlSche der Offnung (29) im Querschnitt des Rohres (28) 
nicht tibertrifft. 

190027/0693 
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9. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
li e t , dafl Hohlelektroden (28) mit Stutzen (33) mit dielektrl 
schen Auf satzen (34) versehen sind, deren Offnungen mit den 
effliungen (29) in den Rohren (28) zusammenf alien, und in 
Kemmem (31) untergebracht sind, die von der Fluidisations- 
kammer (9) durch porose Tremiwande (32) mit Offnungen fUr di- 
elektrische AufsStze (3^) getrennt und mit der PreBgasquelle 
verbunden sind. 
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BESCHREIBUNG 



Die vorliegende Srf indung bezieat sich auf die 
Herstelluag von Polyaeruahilllungen an einem dielektri- 
schen Stoff i imd insbesondere . euf ein Verfahren zux Herstel-* 
lung von Polyoierisationsuahullnngen an einea gerollten di«- 
elektrischen Stoff und auf eine Anlage zvoo Durchfuhriing des 
7erfahrens« 

Die SrriMung wird bei der Herstellung geschichte- 
ter plastischer elektrischer Isolierstoff e eine weitgehende 
Amendung rinden« 

In vielen Industrielandern der Selt geht 
eine rapiae laitr/icklung der Sechnik lind der Tecbnologie zur 
Herstellung von Polyaerumniillungen an Srzeugnissen im elek- 
trischen ±*eld vor sich| darunter an einer dielektrischen Un- 
terlage^ urn elektrisclie Isolierstoffe herzustellen* 

Im Zasamnenhang daait entsteht das Problem der Snt-* 
wicklung hochleistnngsf ahiger und brandsicberer Anlagen und 
Verfahren, die die Ltosllchkeit geben ' . " .. " 

ge Polyseruaiiullans an einen dielektrischen Stoff QPapier, 
Glasge77ebe) iierzustellsn, die bei der Herstellung von ge- 
schichteten i!j.ektroisolierkunststoff en verwendet wird* 

Bekannt ist ein Verfahren zur Hersxellung von ge* 
schichteten elektrischen Isolierstoff en, das die Trankung der 
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dielektrisclieii Unterlage oit der Losuns eines entsprechenden 
Harzes von einer Oder von zwei iSeitea ait darauffolsender 
W&raebehandlung iiafaBt. 

Bin Nachteil dieses VexTeiirens lav ein grofier Verbrauch 
an kosxspielisen Losuna'snitteln sowio eine unsleichiaaBige 
Haraverceiluns an der OberTlacne aes Fiillstcrfes und die - 
vorbandenen iiilcroporen in der Struttur des Endprodukts, die 
bei der Seseitigung des Losungsaitjtels wahrend der Waraebe- 
handluns und der endgultigen Jforaang des Jfertigerzeugnisses 
entstehen. 

Bekannt ist weiter ein Verfahren zur. Hers teilung eines 
elektrischen Isolierstoffes, das auf der iiescliichtung der 
dielektrischen Unterlage nit einen pulverf ormigen Hara im 
elektrostatischen J?eld und auf der iffarffiebebandlung eines nit 
Polymer umhtillten Stoffes beruht und in einer Anlage ent- 
sprechend dem Urheberschein der UdSSR Nr. 380492, Kl. B 44d 
1/095, verwendet wird. Diese Anlage besteht aus einer Kammer 
zur Fluidisation des Pulvers mit einem porOsen Boden, der 
diese von einer Aufladekammer trennt, und aus einer in der 
Fluidisatlonskammer untergebrachten Sprtlhelektrode , 
tiber der eine zylindrische jiirdelektrode angeordnet ist. Uber 
die Oberrlache der zylindriscben iilektrode oewegt sich konti^ 
nuierliob ein gerollter dielektrischer Jrtillstofr, zum uei- 
spiel Papier oder Glasgewebe. Unter der Sinwirtoing elektro- 
statischer ICrafre, die zwiscben Spruh- und Erdelektrode ge- 
bildet werden, setzen. sicb Teilcben des Polyxerpulvers an 
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die OoerrlSche aec Piillstpffes ab, die der aochs?annu2!ss- 
elektrode zugekehri; ist. 

Dieses Verrahren emoslicht die Einspariaig einer groBen 
Alenge des L6suD.2sisittels und die Eerstellung einer gleich- 
maSigeren Uahullung aa der Oberrlache des Piillstoffes* 

Jedoch sieht es nur eine einseitige UmhUllung des geroll 
ten FUllstoffes vor, wobei keine genilgend effektive und quali- 
tative TrSnkung des FOllstoffea gewShrieistet wird, wShrend 
die in der Anlage zur DurchfUhrung dieses Verfahrens vorhan- 
dene Abscheidving der Teilchen des Polymerpulvers auf den Hoch- 
spannungsiektroden die elektrischen Daten des Feldes verzerrt, 
^ in dem die Pulverauftragung vor sich geht. Folglich v;ird der 
Prozefl der Pulverauftragung selbst unstabil. 

AuBerdem ist in dieser Anlage die Wabrscheinlicbkeit 
eines Durchschlags des Sntladungsraiims nicht ausgescblossen. 
Die genannten Ifachteile beschranken die Leistung der bekann- 
tea Anlage und machen sie f euergefShrlich.- • 

Ziel der vorliegenden Srf indung ist die Beseitigung 
der obengenannten tiachteile. 

Der Erfindxmg liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verf ahren zur Herstellung von Polyaeruahiillunsen an einen ge- 
rollten dielektriscaen Stoff zu entwickeln, das die Uoglicix- 
keit bietet, eine zweiseitige stabile xmd qualitative Auftra- 
gung der Umhtlllung durchzufUhren, und eine Anlage zur Durch- 
fUhrung dieses Verfahrens zu schaffen, die Uber eine hohe 
Leistimg und Feuersicherheit verfUgt. 

1d0027/ded3 
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Me gestellte Aufgabe wixd dadurch gel6st, daB in ei- 
nea Verfahren zux Herstellung von Folyserusiiullunsen an ei- 
nem s^rollten dielektrischen Stoff durch Auftrs^ung eines 
pulverf oraigen Polyaerstoff es im elektrostatischen Feld mit 
dareuffolgender Warnebeiiandluns des gerollten dielektrischen 
Stoffes, der mit dea pulverforaigen Polyaerstoff uahiillt ist, 
erfindungsgecafi die beiden Oberflachen des gerol3^en dielektri- 
schen Stoffes mit statischen Ladungen durch Triboelektrizitat 
geladen werden und dieser Stoff dvtrch eine JLammer gezo-^ 
gen wird, die mit in den Pluidisationszustand Uberftlhrtem 
pulverfSrmigen Polymerstoff gefUllt ist. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren gibt die KSglichkeit, 
Uahiilluriseii an den beiden Seiten des gerollten dielektrischen 
Stoffes herzustellen, wobei es durch das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren moslich seworden ist, zweiseitige Eolymerumhullungen 
am dielektrischen Stoff durch Krafte des elektrischen Pel- 
des zu erhaten. das eine hohe Q^alitat una eine gleichmSBi- 
ge Unhiillixns gewahrleistet. 

Die ^age sur Herstellung von Polyaerunhiillungen an 
gerollten dielektrischen Stoff is elektrostatischen ?eld, • 
die eine B-ammer zur Pluidisation des pulverf ormigen Polymer- 
stoffes mit einer darin untergebrachten Sleictrodeneinrich- 
tung, welche ait einer Hochspannunssquelle verbunden ist.durch 
die mit Hilfe yon Abgabe- und Aufnahmevorrichtungen der 
gerollte dielektrische Stoff durcbgeaogen wird, sowie eine 
Kammer der Wfirmebehandlung enthSlt, ist erfindungsgemSe mit 
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einer Ladeeinrichtung versehen, die mindestens zwel Walzen 
darstellt, bei deren zumindest die fiuflere OberflSche aus elnem . 
dielektrischen Stoff ausgefuhrt ist und die Ladung der bei- 
den Oberflachen des gerolXten dielektrischen Stoff es sichert. 
Die filektrodeneinrichtung ist in Fora von mindestens einem 
Zweireihen-Systen von Elektroden ausgefuhrt , ^ . . die besiig- 
lich des zu lushullenden gerollten dielektrischen Stof f es 
sysmetrisch angeordnet sindf wobel die Elektroden parallel 
zueinander in der horizontalen Ebene liegen xmd an eine 
Hochspannungsquelle so angeschlossen sindy daB ihre Polung 
in der Reihe abgewechselt wirdf und ^ede Elektrdde eine 
Polung hat 9 die der Folxing der gegenviberliegenden Blektrode 
ehtgegengesetzt ist* 

Dieses Systen der jSlektroden gewahrt die l2oglichke4.t, 
ein elektrisches Feld beiderseits des gerollten dielektri** 
schen Stoff es zu erzeugen, und sichert dadurch die elektro- 
statische Auftragung des Pulvers auf .dessen beide Seiten, de-. 
ren Oberf lachen durch Heibung an den Oberf lachen der 7/alzen 
der Ladeeinrichtung elektrisiert sind. 

£5 ist zweckmaBig^ die Fluidisationskammer in ihrem 
Uhterteil adt einer Abdichtmigsbaueinheit nit 3elagen aus di- 
elektrischen Stoff zu versehen, die beiderseits des geroll- 
ten dielektrischen Stoffes angebracht sind und ebenfalls eine 
zusatzliche Ilachladung der Gberf lachen des gerollten Stoffes 
sichern* 

130027/0693 
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Es 1st wUnschenswert, die Abdlchtungsbaueinheit mlt ela- 
stischen Kammern, die slch an dielektrlsche BelSge anschlles- 
sen und mlt elner Gasquelle verbiaiden slnd, sowle oit Konsolen 
und Spulen zu versehen, die parallel zuelnander drehbar und 
vertlkal verschlebbar angeordnet sind, wobei die BelSge und 
die elastischen Kammern mit jewells elnem Ende an den Konsolen 
und mit dem anderen an den Spulen befestigt sind. 

Es 1st m6glich, an den Achsen der Spulen ZahnrSder zu 
beifestigen, die mlt der zwischen Ihnen montierten zweiseltl- 
gen Zahnstange in Elngrlff stehen und die Spulen auf elnem 
Schlitten aufzustellen. 

Diese Abdichtunssbaueinheit ernoglicbt eine Erbohung 
des Anpre£drucks auf den ?ullstof f ohne £iiiscbra nkun g der 
Geschwindigkelt des letateren und daduxch die Scbaffung giin- 
stiger Bedingungen fur seine groBtaogliche Ladung. 

Es ist wUr^chenswert, ;jede Blektrode der Slektrodenein- 
richtusg in Forza eices mit dexDruckgasquelle verbundenen 
Rohrs srit eines fieihe von Offnungen aussufiihreni die der Un- 
terlage augekehrt sind, wodurch die Abscheidxuig von Seilcben 
des pulverf eroigen Folyaers auf die Slektroden in einem be- 
dcutenden liaBe beseiti^t und die Stabilitiit der Zennwerte 
des elektrostatischec ?eldes in der Auf trag\u:gszone erhoht 
wird. 

Die ?l^che der Cf frungen am Rohr darf die PlSlche der 
OffnuEg ia ^erschnitt des P.chxs nicht iibertreffen. Das gibt 
die i.^6slichkeit, den Wert des vorgegececen Luftdrucks an den 
AusgangsSffnungen des Rohrs beizubehaltec. 

OfilGlNAL INSPeCTED 
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JSs 1st auch :!icglicii| Hohlelektroden ait Stutzen ait 
dielektrischen Aufsatzen zu verselien, deren OlTnungen mLt 
denen in den EleJctroden zusasmiezurallen solleni und in Kajamern 
imterzubringen, dis von der Fluidisationskammer durch . 
porose Trennwande mit Cft'nungen riir die genaxmten Axifsatze 
getrennt und mit der BreBgasquelle verbunden aind* 

Die Terwendxing eines solchen Systems der £lektroden 
eraoglicht eine Erhohung der Siclierlieit der Anlage und eineVer- 
besservmgder aerodynajidsclieiiZexmv!rerte in der Auftragungszone., 
was eine Steigerung der Leistung der Anlage und ihre Betriebs- 
sicherheit gewMhrleistet. 

Nachstehend wird die Erfindimg anhand des in der Zeich- 
nung dargestellten AvisfUhrungsbeispiels nMher erlMutert. £s 
zeigen; 

eine schematische Darstellung einer Anlage zur Her- 
stellung von PolynerunhUllungen an einem gerollten, 
dielektrischen Stoff ; 

eine Abdichtungsbaueinheit der Anlage; . 

den Schnitt III-III der Fig. 2; 

eine Draufsicht auf die Hohlelektroden; 

den Schnitt V-V der Fig* 4, 

eine Anlage mit Elektroden, die in von der Fluidisations- 
kammer durch porose Trennwande getrennten Kammem un- 
tergebracht sind und 

den Schnitt VII-VII der Fig, 6. 

1300i7/oed3 
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Fig, 2 
Pig. 3 
Fig. 4 
Fig . 5 
Fig. 6 

Fig. 7 
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Das erf indungsgemSBe Verfahren zur Heratellung von Polymer- 
umhUllungen an einem gerollten dielektrischen Stoff besteht 
darin. daB der Streifen eines gerollten dielektrischen Stoffes 
aus Glasgewebe durch TriboelektrizitSt (Udung durch Reibung) 
geladen und danach durch die Fluidisationskanuner zwischen Elek- 
troden durchgefuhrt wlrd, die mit einem pulverf5rmigen. in den 
Fluidisationszustand Uberfuhrtem Polymerstoff gefUllt ist. Da- 
nach wird eine WUrmebehandlung des von zwei Seiten umhUllten 
Streifens des gerollt.n dielektrischen Stoffes durchgef Uhrt . 
Nachstehend werden einige konkrete Beispiele der DurchfUhrung 
des Verfahrens zur Herstellung von PolymerumhUllungen an ge- 
rolltem dielektrischen Stoff angefiihrt. 

Beispiel 1 

ErfindungsgemaB vird der Streifen eines gerollten dielektri- 
schen Stoffes 1 aus einem Glasgewebe (Fig. D mit einer. St&rke 
von 125 pm von einer Abgabevorrichtung 2 zwischen den mit 
Fluorkonststoff unixUllten Walzen 3. 4, 5, 6 einer Udeeinrich- 
tung 7 und durch eine Abdichtungsbaueinheit 8 durchgefiihrt und 
in eine Fluidisationskammer 9 eingeftihrt, in die im voraus ein 
pulverformiges Bindemittel. Epoxidlack-Blockmischpolymer, mit 
einer TeilchengrSBe von hochstens 150 p gefUllt wird, das mit 
Hilfe von Preflluft fluidisiert wird, die unter einem Druck von 
2,5 at unter einen porSsen Boden 10 eingefUhrt wird, der die 
Fluidisationskammer 9 von einer Aufladekammer 11 trennt.Gleich- 
zeitig wird in der Fluidisationskammer 9 durch Hochspannungs- 
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zufUhrung von Hochspannungsquellen 12 zum Zweireihen-System 
der Elektroden einer Elektrodeneinrichtung 13 ein elektrosta- 
tisches Feld erzeugt, wobei den gegenUber liegenden Elektroden 
«nd Nachbarelektroden in Jeder vertikalen Reihe eine Spann\mg 
unterschiedlicher Polung zugefUhrt wird. Die elektrostatische 
Feldstarke betrSgt dabei 3 bis 5 kV. 

Das sich bewegende Olasgewebe, das in der Ladeeinrichtung 7 
durch Reibung an den Fluorkunststoff-OberflSchen der Walzen 
3, 4, 5, 6 auf den beiden Seiten statische Udung positiver 
Polung erhSlt, wird in der Fluidisationskananer 9 zwischen den 
Reihen des Systems der . Elektroden 13 so gefUhrt, da6 es die 
Kraftlinien der elektrischen Felder kreuzt, die vom System der 
Elektroden gebildet werden. Die Teilchen des Bpoxidlack-Block- 
mlschpolymers, die in der Wirbelschicht der Fluidisationskananer 
9 bei gegenseitiger Reibung und bei Reibung en den KammerwSnden 
negative Ladung erhalten haben, werden unter der Einwirkung 
elektrischer KrMfte der durch das Glasgewebe zu kreuzenden 
Felder an das positiv geladene Glasgewebe angezogen, setzen 
sich an dessen OberflSche gleichmaSig ab und werden darauf durch 
elektrostatische KrSfte festgehalten. Die Abwechselung der 
Elektrodenpolung sichert dabei die zweiseitige Auftragung der 
Pulverteilchen auf das Glasgewebe. 

Das mit Epoxidlack-aiockBischpolyaer unhiillte Glasge- 
webe wird danach durch einen Qfen l4 gefUhrt, wo die 
Polymer is at ion der Teilchen des aufgetragenen Sindeaittels 
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des Bpo^cidlack-Biockaiscbpolyxers vor sich geht, und aa- 
scULieBend in eine AufnahinevorrichtuBS 15 einsefiihrt. Bei 
einer Geschwindigiceit des Glasge,;ebes vou 7.0 a/iDin wird die 
Auftrasuns des 3indendttels in einer Menge von 35-^0 Gew.-^ei- 
len im durchtranlrten Glasgev/ebe gesichert. 

Belsplel 2 

Ein Streifen eines gerollten dielektrischen Stoffes 1 aus 
Glasgewebe mit einer StSrke von 200 pn wird von der Abgabe- 
vorrlchtung 2 zwischen den mit Fluorkunststoff umhtillten Val- 
zen 3, 4, 5, 6 der ladeeinrichtung 7 und durch die AMichtungs^ 
baueilheit SgefOhrt und Shnlioh deo Beispiel 1 in die Fluidi- 
sationskammer 9 eingefiihrt. 

Als pulvexf orffiges BiadeEittel vervrendet man Phenol- 
Pornaldehyd-IIarz. Bit einer TeilchecgroSe von hochstens 150 Jua, 
das Bit PreBluft unter einem Lruck von 2,0 at in Pluidisa- 
tionszustend tiber- f uirt v/ird. Die elsktrostatische Peld- 
Starke, bei der die Anftrasung durcigefuhrt wird, wird in 
einea Bereica von 3 bis 5 kV festgelegt. Der ProzeB der Anf- 
trasung veriauf t ahnlich dem Beispiel 1. Die Laufgeschwindis- 
keit des Glasgewebes, die die AuTtrasung des pulverf oraigen 
Phenol-roraaldeliyd-Harzes in einer Llen^e von 37-39 Gew.Tei- 
len auf das Glasge^febe gev/Shrleistet , betragt 5,5 n/oin. 

Die Anlage zur Durchfiihrung des 7erf ahrens zur Herstel- 
lung von PolyEeruahailungen an gerolltsm dielektrischen Stoff 
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enthait eine Fluidisationskammer 9 (Pig. O mit einem porSsen 
Boden 10, der diese von einer Auf ladekammer • 1 1 trennt, welche 
mit einer Quelle fUr PreBluft (oder eines anderen Gases) in 
Verbindung steht. Am Bingang in die Auf ladekammer 11 befindet 
sich eine Ladeeinrichtung 7, die ein System von Walzen 3, ^, 5, 
6 darstellt, deren Achsen parallel sind und deren OberflSchen 
mit Fluorkunststoff umhtillt sind. 
Die Fluidisationskammer 9 ist in ihrem Unterteil 
mit einer Abdichtungsbaueinlieit 8 mit Belagen 16 versehen, 
die beiderseita des gerollten dielektrischen Stoff es 1 ange- 
bracbt sind, Zur zusatzlichaiKaciaaduns der Uberflachen des 
gerollten Stoff es ist es SRveckcaBig , die Beiage 16 
aus einem dielektrischen Stoff auszufiiliren, der den Stoff, 
BUS dem die Oberflachen der Halzen 3, 5t 6 ausgefvihrt 
sind, a2ialich ist, z.3, aus Fluorkunststoff .Die Lloglichkeit 
einer Eegelung der zusataliciiea Kachladuns wird durch f olgen- 
ce konstruktive Ausfiihrung der Abdichtungsbsueinheit 8 ge- 
wahrleistet. Aa die Fluorkunststoff belage 16 (Fig. 2) schlie- 
Sen sich an der gesanten Plache elastische Lafficern 17 an. Die 
oberen Sndea der Fluorkuas::stoffbelase 16 und der elastischen 
Zaaaern 17 sind von 2eder Seite gejiieinsaa an unbeweglichea 
bogenf orinisen Konsolen 13 durch Schrauben 19 oit Hilf e einer 
Lasche 20 befestigt. Durch Schlitze in den Konsolen 16 sind 
in das Innere der Kaixern 17 Stutzen 21 eingefiihrt, die durch 
einen f lexiblen Schlauch 22 ait der Quelle der JreBluft oder 
eines anderen Gases verbunden sind. Die unteren 33aden der 
elastischen Kasunern 17 und der Fluorkunststoffbeliige 16 sind 
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voxi ;jeder Selte auf eine ehnllche Art an dielektrischen Spu- 
len 23 befestigt. Die dielektrischen Spulen 23 haben Achsen 
2^^ (Fig. 3), auf die Zahnrader 25 und beweglicie Schlittoa 
26 aufgesetzt sind. Die Zahnrader 25 stehen mit zweiseitigen 
Zabnstangen 27 in iSingriff • Die Schlitten 26 sind. mit einem 
Drucklxiftantrieb (nicht gezeigt) kinematisch verbunden. 

Im Oberteil der Fluidisationslcammer 9 (Fig. 1) be- 
findet sich eine Ladeeinrichtung 13i die in Form eines Zwei- 
reihen-Systems von Slektroden eusgefiihrt ist, die in zwei 
parallelen Reihen symmetrisch in Bezug auf den zu umhUllenden 
gerbllten Stoff 1 angeordnet sind. 

Die Elektroden der Sleiztrodeneinrichtung 13 
sind an eine Hbchspannungsquelle so angeschlossea, daB ihre 
Polucg in der Heihe abgewechselt v/ird, wobei dede Elektrode 
eine Polung hat, die der Polung der gegenuberliegenden Slek- 
crode entgegengesetzt ist. 

Zur Verhinderung einer Abscheidung von Teilchen des 
pulverfbrxigen Polysers auf die Slektrcden der Slektrodenein- 
richtung 13 sind die letzteren in Fora von ait der PreiJgas- 
quelle verbundensn Sohren 23 (Fig. 4, 5) ait einer Reihe von 
Offnungen 29 ausgefiihrt, die dea gerollten Stoff zugekehrr 
sind. pie Flachensuaise der Offnungen 29 an jeden Rohr 25 
Ubersteigt dabei nicht die Fiache der (Jffnung 30 im Quer- 
schnitt des Rohres 28. Das gibt die MSglichkeit, den Wert des 
vcrgegebenen Gasdrucks an den Ausgaagsoffnyngen 29 im Rohr 
28 beizubehalten. 
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Die Moslichkeit einer intensiven Ladung der Pulverteil- 
chen uBter der Berucksichtigung seiner dispersen Zusaaiaen- 
setzujog und der vorhandenen Separatioa der Teilchen nach 
GrBBe in der H6he der Fluidisationskammer 9 ist durch 
zusatzliche b^jengescMlderte Systeae der Slektroden vorge- 
sehen. die ait selbstandigen Speisunssauellen unterschiedli- 
Cher Spannung (Pis. 1) in Verbindung stehen. 

In Pig. 6 und 7 sind Slektroden gezeigt, die in Form 
von Rohren 28 ausgef Uhrt und in Kajtaern 31 untergebracht 
sind, die von der Fluidisationskammer 9 durch porSse 
Trenn.,ande 32 (Pig. 7) setrennt sind. Die Hohre 23 sind =dt 
Stutzen 33 versehen. deren Offnungen nit denen in den Hohren 
23 zusazunenfallen. Auf die Stutzen 33 sind dielettrische Auf- 
satze 34 aufgesetzt. welche die genennten Cffnungen nicht 
schlieSen.. in den porosen Trenn^anden 32 • sind fiir die 
dielektriscLen Aufsatze 3^ Offnungen vorgeseben. Die KaBmern 
31 und die Rohre 23 sind durch Stutzen 35 36 init der 

PreBluftgasquelle verbunden. 

Diese koastrilrtive Ausfiihruns der Anlege gibt die Mog- 
lichJceit, die Siektroden aus der unndttelbaren Zone der. Auf - 
traguag des Pulvers auf die Unterlage herauszufiihren und 
. dadurch in dieser ein inhoaogenes elelr;rostatisches Peld mit 
einea hohen .Yert der Durchschlaggradiente und ndt verbesser- 
ten aerodynaaischen Senndaten zu erzeugen. 
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Am Ausgang der Fluidisationskammer 9 ist eine Warmebehahdlungs- 
kammer 37 (Fig. 1) untergebracht . 

Die Anlsge ist mit Abgabe- und AufcsJinisvcrriclitunsen 
2 und 15 verselien» 

Die Arbeitsw^ise der Anlage ist wie folgt. 

In die Fluidisationskammer 9 (Fig. 1) wird das Polymerpulver 
eingeschtittet, in die Aufladekammer 11 wird PreBluft (oder ein 
anderes Gas) eingefuhrt. Dank der in der Fluidisationskammer 9 
vorhandenen por5sen BSden 10 iind des L\;iftdruckes geht das Pul- 
ver in der Kammer 9 in den Fluidisationszustand Uber. Der ge- 
rollte dielektrische Stoff 1 wird von der Abgabevorrichtung 2 
zwischen den Walzen 3, 4, 5, 6 der Udeeinrichtung 7 durchge- 
zogen, wo er durch Reibung an den FluorkunststoffoberflScben 
der Valzen auf den beiden Seiten statische positive Ladungen 
erhait. Danach wird er durch die Abdichtungsbaueinheit 8 in die 
Fluidisationskammer 9 eingefUhrt. Gleichzeitig wird von 
der PreBluftouelle durch Schlauche 22 (.Jfig. 2) und Stutzen 
21 PreBluft ia die elastischen Kasnern 17- eic^seruhrt . Die 
Letzteren blasen sich auf und drucken die Fluorkunststoff be- 
lage 16 an dea aurchzuziehenden gerolltea dielektrischen 
Stoff 1 an, der durch Beibung an diesea zusatzlich geladen 
.wird. Die GroBe der durch ihn erhaltenea Ladung wird durch 
die Grofie der reibenden Oberflachec und durch den Luftdruclcin 
ofen elastischen iLansera 17 bestiasiat. Den Luftdruck ia den Kaa- 
mera 17, der dea AnpreBdruck bildet, wahlt man dabei unter 

Berucksichtigung der errorderlichea Ladung shBhe und der 
irestiekeit des durchzuziehenden Storfes# 
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Die Regelung der Ladungsh^he des gerollten Stoffes geschieht 
wie folgt: 

Um eine gr5Sere Udung zu erhalten. werden die Schlit- 
ten 26 (Fig. 3) mit den Spulen 23 durch einen pneuma- 
tischen Antrieb herunterselassen . Eabei drehen sich die Zahn- 
rader 25 in verscMedenen Richtunsen. rollen die elastischeu 
Kamern 17 CFiS.2)inden Fluorimnststoff belagen 16 ab und ver- - 
groflern.dadurch die FlacHe der reibenden Oberflachen. Gleich- 
zeitis wird in die elastischen Eai^ern 17 die erf orderliche 
Lvftmense zugesetzt. Um den Grad der Auf ladung des gerollten 
Stoffes zu verringern. werden die Schlitten 26 =dt den Spulen 
23 hochsehoben-. Label verringert sich die Flache der in 3e- 
riikruflg stehenden OberrlSchen. Gleicbzeii:i6 wird aus den ela- - 
stischen K8=:aern 17 die uDerschiissige Luftnenge abgelassen. . 

Un durcischnittliche LadungsgroBen des gerollten Stof- 
fes zu erbalten. werden die Soblitten 26 (Fig. 3) in einer be- 
stinaaten Hohenlage in der Sohe der Abdichtjungsoaueinheit d 

(J^ig. 1) auigesteilt. 

AU6 der Abdicatungsoaueinneit a gebt der von zvrei Sei- 
ten geladene gerome <iieie>trische Stoff diorch das System 
der Hocbspannungs-uoxaelektroden 25 aer sieictrodeneinrichtuBg 
13 durch, denen von der Hochspannungsquelle 12 eine Soannung 
^efiihrt wird. '.vobei den in tieaug auf den gerollten Stoff sya- 
metriscb angeordneten Rohren 28 eine Spannur^ unterschiedU- 
cher Polung zugefiibrt wird. wodurch in der Axbeitszone der 
Fluidisationskammer 9 ein starkes elektrisches Feld erzeugt 
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wird, in dem das Pulver auf die beiden Seiten des gerollten 
dielektrischen Stoffes 1 aufgetragen wird. 

Da die 'Jiroelschictit einen ungleicharcisen uispersions- 
grad in aer ii<5iie der Kanaier nat (im Unterteil warden groBere 
und ia Ooerteil kleinsre Teilchea konzentriert), wird riir de- 
ren sleiclm£3ige (jbertragung zuo gerollten dielektrischen 
Storf 1 den Systesen von islektroden, die an selostSndige 
Spannungsquellen anseschlossen sind, unterschiedliche Span- 
nung zugefuhrt, die in cer Kone der Kanmer 1 zunimBt. In der 
Anlage ait der jslektrodeneinriclirung 13, die in den Eaamern 
31 (Fig. V; unterge-oracht ist, wira ein oesonders holier Ora- 
aient aer jreldstarke in unaitteldarer iTahe von den dielektri- 
schen Aufsataen 3^ geoildet, die auf die Stutzen 33 der 3oh- 
re 28 aufgesetzt sind. Dank der vorhondenen dielektrischen 
Aufsatze- ,34 wird die Hoglichkeit einer Koronaentladung aus- 
geschlosssn und dadurch die Gef ahr der Eatstehung eines 
Durchschlass verringert. Die Teilchen des rol7=ers, die in 
diese Zone seiar^en, sisd der Sin-sririrar^ oedeuteader elektri- 
scher iraf te ausgesecz- und -.Terdea iateasiv auf dea seroll- 
ten dielektrischen Stoff 1 aufgetrasea. Die in die Sohre 28 
ffoer die Stutzen 3S zuzufahrende Luft tritt durch die Stutsea 
33 und die Auf sStze 34 in die Fluidisationskammer 
(Pig. 1) aus, bildet in dieser in 3ereich nit dem groflten ■ 
Gradieaten der Feldstarke die zur Unterlage gerichteten Stro- 
se, die die Pulver teilchen mitreiBen und den ProaeB der 
Obertraguag der letzteren zu der pulverzubeschichtenden 
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Obexflache des gerollten dielektrischen Stoffes 1 beschleuci- 
gen. GleichzeiSis 'Vird PreBltjf t aucii durch die Stutzen 35 
unnittelber in dea Hohlraum der Kasiaern 31 eingef iihrt;, von 
wo die Luf t in die Pluidisationskammer 9 durch die pro6- 
sen Trennwande 32 durchgeht, die Abscheidung der Pulverteil- 
chen auf diesen veriiindert, die Beibehaltung der optiaalen 
Kenndaten des elektriscten Peldes eraoglicbt xind den ProzeS 
der Pulverauftrasuns stabilisiert. Die snit dea Polycer ua- 
hUllte Unterlage fUhrt man durch die warmebehandlungskanmer 37, 
wo die aufgetragene Schicht abschmelzend eine UmhUllung bil- 
det, und danach in die Aufnahmevorrichtung 15. 
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